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Vision y concepto

Ofrecer una protesis femoral no cementada de alta calidad,
compatible con los mejores implantes del mercado Vincula
se comprometio a desarrolloar el vastago Taper.

La idera de introducir una prétesis de cadera
se basé en los siguientes objetivos:

Proporcionar un disefio que promueva
la perfecta distribucién de cargas

Gran gama de tamafios eyoffsets para una mejor
adecuacién anatémica del paciente.

Materia prima de alta calidad y procesos de
fabricacién de dltima geracién

Instrumental resistente, preciso y de fdcil utilizacién.
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Caracteristicas de diseno

La estructura de la prétesis cénica se desarrollé con
las siguientes caracteristicas :

22 opciones de vastagos con combinaiones de didmetroy
offset para restaurar la biomecdnica de Ia caders;

Estabilidad doel componente pré-dispuesta por la
geometria en triple cufia del vdstago femoral, que
proporciona amplia distribuicién de tensiones;
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Técnica quirdrgica con preservacién de presién sanguinea, !
endomediular y estructuras oseas esponjosas. il
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Procesos de fabricacién de revestimiento con tecnologiay
manufactura europea.

Revestimiento por aspersién de Plasma Spray
garantizando estabilidad inmediatay excelente
osteointegracion.

Superficies redondas en dreas laterales

Cj impeden el acimulo de cargas.

Formato triple cufia realiza la transmicién de
Q la carga en la prétesis interactua con el tejido
6seo manteniendo la estabilidad del implante.

Formato cénico la regid distal del vdstago
C] minimiza los riesgos de contanto con la didfisis
femoral.




Longitud

Offsets
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Disponible en 11 tamaiios en las versiones Standard e High

Offset, totalizando 22 opciones para la cirurgia.

Posibilidades de Offsets*

Angulo Offset Long. Tam. Cabezas compatibles
High Offset
. 138 06
Standard -4 2 0 +3 +4  +6  +7 49
31 141 07
s 08 32 326 340 361 368 382 389 404
147 09
154, 10
157 m 4 20 +3  +4 46 +7 +9
1350 37
160 ) 342 356 370 391 398 412 419 434
163 13
20 168 1 4 20 +3  +4 +6 +7 +9
176 16 372 386 40,0 421 42,8 442 449 464
180 18
138 06
20 14 07 -4 -2 0 +3 +4  +6  +7 +9
14 08 369 385 400 423 431 446 454 469
147 09
154 10
1500 3 157 m 4 2 0 +3  +4 46 +7 +9
160 2 39,9 415 430 453 46] 476 484 499
163 13
:;33 :g 4 2 0 3 +4 +6  +7 49
46 0 o 429 445 460 483 491 50,6 514 529

*Diferentes opciones de cuello disponibles en cabezas de @22, 328, 332, 336 e 340mm.
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Compatibilidade

Aco Inoxiddvel

@22mm
@228mm
@32mm

Instrumentales

4 CoramToo
¥ @28mm
N @32mm
@36mm
RIOLON; oa0mm

2 cabos de raspa, proporcionan seguridad y
agilidad en el procedimento;

Perfecta relacién de tamafio entre la raspay la
prétesis, resultando el perfecto acoplemento
durante ala cirugia;

Pruebas de cono femoral Standard e High
Offset, con encajes pré estabelecidos de
acuerdo con cada tamafio de las raspas,
evitando montages inexistentes;

Fresa de calcar para correcién de osteotomig,
cuando sea necesario.






Materia-prima

Subtrato y revestimento en titanio por aspersion de plasma
spray, debido a su biocompatibilidad, resiste la corrosiony

modulo de elasticidad.

Revestimiento

A plicacién de revestimiento poroso por aspersién
de plasma spray de titdnio en prétesis de cadera
favorece la estabilidad inmediata del implante y la
osteointegracion. Este proceso de revestimiento
consiste en la inyeccién de polvo de titanio en una
llama de plasma en alta temperatura y velocidad.
Las particulas de titdnio se condensan y funden
formando una capa uniforme Esta estructura
optimiza el contacto con el hueso, torna la
protesis mas resistente a la fuerza de fatigay
proporciona una fijacién mds eficiente .

El revestimiento aplicado en el cuerpo proximal
del vastago ayda al acomplamiento mecdnico ey a
la restructuracién anatémica femoral sin
comprometer las estructuras diafisarias
adyascentes.

Aaccién del plasma de titdnio en el tejido dseo es
impulsado por reacciones que ocorren cuando
entran en contacto con electrolito y fluido corporal,
permitindo asi la remodelacién de tejido en su
superficie periosteal y endosteal con una fijacién
rdpiday resistente 3.

El vinculo asociado a la osteointegracion es
atribuido al bloqueo mecdnico de las asperezas de
la superficie y los poros de titdnio realizando un
enlace bioldgico que proporciona estabilidad al
implante, promueve mejor fijacién en cortos
periodos de tiempo e induce la formacién ésea de
manera uniforme **.

Biocompatibilidad de titanio

Se ha demostrado que el recubrimiento de titanio es
altamente biocompatible en lugar de estimular la
osteointegracion.

Revestimiento de superficie y estructura

En I3 estructura del revestimiento, formada por
particulas irrequlares interconectadas, que
proporcionaban una superficie porosa y promovian
una mayor estabilidad inicial para la fijacién
mecdnica, antes de la formacién regular del hueso.

Resistencia mecanica

La aplicacién de plasma en aerosol sobre el implante
no resulta en una mayor resistencia a la fatiga y
otros esfuerzos.
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Paso 1

Después de la osteotomia de la cabeza femoral, realice Ia
apertura del canal femoral con el abridor de canal femoral
estrecho canulado (articulo 29).

Paso 2

Con la ayuda del cortador cénico inicial de @12 mm
(articulo 16) y el cable en "T" (articulo 2), comience el
fresado distal del canal femoral.

Nota: Alienar la marca de corte inicial con el
vértice del trocdnter grande, de acuerdo
con el tamafio de vastago predefinido.
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Paso 3

Usando las virutas cénicas (elementos 3 a 13) y el mango de afeitado
(elemento 1), raspe el canal femoral preparando la regién proximal
del fémur. Raspe progresivamente hasta el tamafio deseado y retire
el cable, manteniendo el raspado insertado en el canal.

Si es necesario, use un cortador de borde acetabular (articulo 15)
para igualar la osteotomfa.




Paso 5

Paso 4

Use las pruebas de cuello (Articulos 18 a 23) de acuerdo con el
tamafio del raspado. Realice las pruebas de reduccién de
componentes y estabilidad de las extremidades inferiores y
equivalencia.

Atencién: los desplazamientos de las pruebas de vuelta
varfan segun el tamafio de la ralladura.

Raspa Prueba de Colo

06a09 Off Set 34mm ou Off Set 40mm
10a13 Off Set 37mm ou Off Set 43mm
142318 Off Set 40mm ou Off Set 46mm

Use el introductor de prétesis femoral (articulos 17y 25)
para Impacto del implante.
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Paso 6

Si es necesario, pruebe nuevamente el cuello ideal con el
vastago final y la cabeza de prueba femoral.

Después de todas las pruebas, inserte la cabeza femoral definitiva y

realice el impacto con el impactador de cabeza (Articulo 14) y el martillo.






Implantes

Offset 34 mm
Ref.N© Tamafio
04.30.96.34006 06 mm
04.30.96.34007 07 mm
04.30.96.34008 08 mm
04.30.96.34009 09 mm
Offset 40 mm

Ref. \jo Tamaiio
04.30.96.40006 06 mm
04.30.96.40007 07 mm
04.30.96.40008 08 mm
04.30.96.40009 09 mm
04.30.96.40014 14 mm
04.30.96.40016 16 mm
04.30.96.40018 18 mm
Offset 46 mm

Ref. N© Tamarfio
04.30.96.46014 14 mm
04.30.96.46016 16 mm
04.30.96.46018 18 mm

ANVISA 10417940045
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Offset 37,5 mm

Ref. NO Tamafio
04.30.96.37510 10 mm
04.30.96.37511 1 mm
04.30.96.37512  12mm
04.30.96.37513  13mm
Offset 43 mm

Ref. NO Tamafio
04.30.96.43010 10 mm
04.30.96.43011  T'mm
04.30.96.43012  12mm
04.30.96.43013  13mm



Instrumental

02
14
15
16
17
24
25
29

02.11.14.00001
02.14.04.31155
02.15.00.00005
02.15.13.12000
02.16.06.00000
02.25.01.00007
02.25.13.00002
02.70.01.00002

Cabo em “T” com Adaptador em Aco

Impactor de Cabeca Metdlica

Fresa de Calcar

Fresa Inicial COnica @12mm

Introdutor de Prétese Femoral Universal
Extrator de Prétese Femoral Universal
Introdutor / Extrator de Prétese Conica / Taper
Abridor Canulado de Canal Femoral Estreito

01
01
01
01
01
01
01
01

10231160210

10231160220
10417940181
10231160213

10231160210
10231160210
10231160210
10231160218



02.11.00.00001
02.12.17.00006
02.12.17.00007
02.12.17.00008
02.12.17.00009
02.12.17.00010
02.12.17.000M
02.12.17.00012
02.12.17.00013
02.12.17.00014
02.12.17.00016
02.12.17.00018
02.18.56.00034
02.18.56.00037
02.18.56.00040
02.18.56.00043
02.18.56.00046
02.18.56.10040

Cabo de Raspa Modelo 01

Raspa PHENOM Taper Primaria 06mm
Raspa PHENOM Taper Primdria 07mm
Raspa PHENOM Taper Primdria 08mm
Raspa PHENOM Taper Primdria 09mm
Raspa PHENOM Taper Primaria 10mm
Raspa PHENOM Taper Primdria 1Imm
Raspa PHENOM Taper Primdria 12mm
Raspa PHENOM Taper Primdria 13mm
Raspa PHENOM Taper Primaria 14mm
Raspa PHENOM Taper Primdria 16mm
Raspa PHENOM Taper Primaria 18mm
Prova de Colo Off Set 34mm — 06 a 09
Prova de Colo Off Set 37mm - 10213
Prova de Colo Off Set 40mm — 06 a 09
Prova de Colo Off Set 43mm —103a13
Prova de Colo Off Set 46mm — 14 318
Prova de Colo Off Set 40mm — 14 3 18

02
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
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10231160210
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160218
10231160210
10231160210
10231160210
10231160210
10231160210
10231160210
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